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TABLA 10
Codo a 45° A1/45° (120)
Codo a 45° macho-hembra A4/45° (121)

Al/45° Adfas°

. : : ; Longitud de
Tamafio de accesorio Dimensiones (mm) .
montaje (mm)
A1/45° (120) A4/45° (121) a b z
3/8 3/8 20 25 10
Yo Ys 22 28 9
Ya Ya 25 32 10
1 1 28 37 11
1/4 1/4
1 1 33 43 14
172 172
1 1 36 46 17
2 2 43 55 19
NOTAS:

A) A la derecha de cada simbolo, entre paréntesis, se da la designacién comercial.
B) Las dimensiones no especificadas se dejan a la discrecion del fabricante

C) Respecto a las tolerancias, véase la tabla del punto 2.3.

D) Roscado segun I1SO 7/1
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TABLA 8
Te B1 (130)
Cruz C1 (180)

]
ra i | I
AR
I d
= :

Tamario de accesorio

Dimensién (mm)

Longitud de montaje

C) Respecto a las tolerancias, véase la tabla del punto 2.3.
D) Roscado segun ISO 7/1

(mm)

B1 (130) C1(180) a z
1/8 - 19 12
1/4 (1/4) 21 11
3/8 3/8 25 15
172 172 28 15
3/4 3/4 33 18

1 1 38 21
11/4 11/4 45 26
11/2 11/2 50 31

2 2 58 34
o112 (21/2) 69 42

3 3) 78 48

4 @) 96 60

(5) - 115 75
(6) - 131 91

NOTAS:

A) A la derecha de cada simbolo, entre paréntesis, se da la designacion comercial.

B) Las dimensiones no especificadas se dejan a la discrecién del fabricante
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TABLA 19

Manguito reducido M2 (240)

Tamario de accesorio

Longitud de montaje (mm)

M2 reducido (240) Dimension (mm) a Z>
14 x 1/8 27 10
(3/8 x 1/8) 20 13
3/8 X Y4 10
12 X Y 26 13
1/2 x 3/8 13
(314 X Va) 14
3/4 x 3/8 39 14
304 x ¥ 11
1x3/8 18
1x% 45 15
1x% 13
1" x v 18
14 3 50 16
1Y %1 14
1Y% x ) 23
12 9 55 21
1251 19
11/2 X 11/4 17
2 x %) 28
(2 x %) 26
2x1 65 24
2x 14 22
2 x 12 22
2% x 1Y) 28
(2% x 1%) 74 28
2% x2) 23
(Bx1%) 31
(3x2) 80 26
(3% 2 1) 23
4x2) 34
(4% 21) 94 31
(4 x 3) 28

NOTAS:

C) Respecto a las tolerancias, véase la tabla del punto 2.3.
D) Roscado segun ISO 7/1

A) A la derecha de cada simbolo, entre paréntesis, se da la designacion comercial.

B) Las dimensiones no especificadas se dejan a la discrecion del fabricante
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TABLA 21
Tuercas de reduccion N4 (241)
]\:\4 H!
. = = ]
\.\\ l/q,\fl \\ \\ _J ] 5‘ L
I I 1 | T LT T
I sl R : s . f N
) e MO N R B
Tamario de Dimensiones (mm) | Longitud de montaje
accesorio N4 (241) MEeE . b (mm) z
1/4 x 1/8 I 20 - 13
3/8 x 1/8 1 20 - 13
3/8 x 1/4 | 20 - 10
1/2 x 1/8 1 24 - 17
1/2x 1/4 1 24 - 14
1/2 x 3/8 I 24 - 14
34 x 1/4 1 26 - 16
3/4 x 3/8 1 26 - 16
34 x 1/2 | 26 - 13
1x1/4 1 29 - 19
1x3/8 I 29 - 19
1x1/2 1 29 - 16
1x3/4 I 29 - 14
11/4x3/8 1 31 - 21
11/4x1/2 1 31 - 18
11/4x3/4 1 31 - 16
11/4x1 I 31 - 14
NOTAS:

A) A la derecha de cada simbolo, entre paréntesis, se da la designacion comercial.
B) Las dimensiones no especificadas se dejan a la discrecion del fabricante

C) Respecto a las tolerancias, véase la tabla del punto 2.3.

D) Roscado segun I1SO 7/1
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TABLA 21
Tuercas de reduccion N4 (241)
Tamanio Dimensiones (mm) Longitud de
accgs%rio NSl montaie (mm)
N4 (241) a b z
(1% x 3/8) I 31 5 21
1% X Y2 I 31 - 18
1% x 3/4 I 31 - 16
1% x 1 1 31 - 14
1% X 1% | 31 - 12
2 X% i 35 48 35
2x3/4 i 35 48 33
2x1 I 35 - 18
2 X 1Y 1 35 - 16
2x 1% 1 35 - 16
2% x 1 i 40 54 37
2Y2 X 1Ya i 40 54 35
2% x 1% I 40 - 21
212 x 2 I 40 - 16
3x1 i 44 59 42
3Xx 1Y i 44 59 40
3x 1% i 44 59 40
3x2 I 44 - 20
3 X 2% 1 44 - 17
4x2 i ol 69 45
4 x 2% i 51 69 42
4x3 I 51 - 21
NOTAS:
A) A la derecha de cada simbolo, entre paréntesis, se da la designacién comercial.
B) Las dimensiones no especificadas se dejan a la discrecidn del fabricante.
C) Respecto a las tolerancias, véase la tabla del punto 2.3.
D) Roscado segun I1SO 7/1
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TABLA 22
Manguito macho N8 (280)
Manguito macho rosca derecha-izquierda N8 R-L (281)
Manguito macho reducido N8 (245)
N& N8
N8 R-L
' ; ]
d [ | \ > f P
_\ |
[T T1- [ 1°
Tamafio de accesorio Dimension (mm)
N8 (280) N8 R-L (281) N8 (245) Reducido a
1/8 - - 29
1/4 - - 36
3/8 - 3/8 x 1/4 38
1/2 x 1/4
12 12 1/2 x 3/8 44
3/4 x 3/8
3/4 3/4 /4 x 1/2 47
1x1/2
. (1) 1x3/4 53
(11/4 x 1/2)
11/4 - 11/4x3/4 o7
11/4x1
(11/2x 3/4)
11/2 - 112x1 59
11/2x11/4
(2x1)
2 - 2x11/4 68
2x11/2
2112 - (21/2x 2) 75
i (3x2)
. 3x21/2) 8
4 - - 95
NOTAS:
A) A la derecha de cada simbolo, entre paréntesis, se da la designacion comercial.
B) Las dimensiones no especificadas se dejan a la discrecion del fabricante
C) Respecto a las tolerancias, véase la tabla del punto 2.3.
D) Roscado segun ISO 7/1
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TABLA 20
Manguito reducido macho-hembra M4 (246)
I
|
by
> ]
TR f
! :
1 "
f i"\"{"“} )
M4 (246)
Tamarnio de accesorio Dimension (mm) Longitud de montaje (mm)
M4 (246) reducido a z
3/8 x 1/4 35 25
1/2x 1/4
43 30
1/2 x 3/8
(3/4 x 3/8)
48 33
3/4 x 1/2
1x1/2
55 38
1x3/4
11/4x3/4
60 41
11/4x1
11/2x1
63 44
11/2x11/4
(2x11/4)
70 46
(2x11/2)
NOTAS:
A) A la derecha de cada simbolo, entre paréntesis, se da la designacién comercial.
B) Las dimensiones no especificadas se dejan a la discrecion del fabricante
C) Respecto a las tolerancias, véase la tabla del punto 2.3.
D) Roscado segun ISO 7/1
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Brida ovalada (320)

Tamaiio de Medidas
; Rosca
accesorio

(320) d A B b K H m f
3/8 3/8 75 40 5 50 12 26 |115
1/2 1/2 80 45 5 55 12 32 |115
3/4 3/4 90 64 5 65 13 38 |[115
1 1 100 72 6 75 14 46 |115
11/4 11/4 120 85 6 90 15 56 14
11/2 11/2 130 95 7 100 16 63 14

2 2 140 100 8 110 18 77 14
21/2 21/2 160 | 118 9 130 20 92 14

3 3 190 | 140 10 150 22 106 | 18

4 4 210 160 11 170 24 132 | 18

NOTAS:

A) A la derecha de cada simbolo, entre paréntesis, se da la designacion comercial.
B) Las dimensiones no especificadas se dejan a la discrecion del fabricante

C) Respecto a las tolerancias, véase la tabla del punto 2.3.

D) Roscado segun ISO 7/1
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Brida redonda (321)

R
L
-1

Tamario de Medidas
accesorio Rosca d

(321) A b K H m f
3/8 3/8 75 5 50 12 26 11,5
1/2 1/2 80 5 55 12 32 11,5
3/4 3/4 90 5 65 13 38 11,5
1 1 100 6 75 14 46 11,5
11/4 11/4 120 6 90 15 56 14
11/2 11/2 130 7 100 16 63 14

2 2 140 8 110 18 77 14
21/2 21/2 160 9 130 20 92 14

3 3 190 10 150 22 106 18

4 4 210 11 170 24 132 18

NOTAS:

A) A la derecha de cada simbolo, entre paréntesis, se da la designacién comercial.

B) Las dimensiones no especificadas se dejan a la discrecidn del fabricante.

C) Respecto a las tolerancias, véase la tabla del punto 2.3

D) Roscado segun I1SO 7/1
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TABLA 25
Union hembra ajuste plano U1 (330)
Unién hembra ajuste conico U11 (340)

U1

U1l

respeten la dimension “a”.

C) Respecto a las tolerancias, véase la tabla del punto 2.3.
D) Roscado segun ISO 7/1

E) Deben aceptarse otros tipos de disefio y de material de ajuste, siempre que se

Tamanio de accesorio Dimension Longitud de montaje
(mm) (mm)
U1 (330) U11 (340) @ 7
- (1/8) 38 24
1/4 1/4 42 22
3/8 3/8 45 25
1/2 1/2 48 22
3/4 3/4 52 22
1 1 58 24
11/4 11/4 65 27
11/2 11/2 70 32
2 2 78 30
21/2 21/2 85 31
3 3 95 35
- 4 110 38
NOTAS:

A) A la derecha de cada simbolo, entre paréntesis, se da la designacién comercial.

B) Las dimensiones no especificadas se dejan a la discrecion del fabricante
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TABLA 25
Unidn macho-hembra ajuste plano U2 (331)
Unién macho-hembra ajuste conico U12 (341)
v2 U1z
51
= |
52 l i M T
_\ : - _]_ I
m
| PN | o
e S
54 | i
il =
T ™ l_ s ’ ._14
|
Tamario de accesorio Dimension (mm) Longitud de
U2 (331) U12 (341) b montaje (mm) Z,
1/4 1/4 55 45
3/8 3/8 58 48
1/2 1/2 66 53
3/4 3/4 72 57
1 1 80 63
11/4 11/4 90 71
11/2 11/2 95 76
2 2 106 82
- 21/2 118 91
- 3 130 100
1/4 1/4 55 45
3/8 3/8 58 48
NOTAS:
A) A la derecha de cada simbolo, entre paréntesis, se da la designacion comercial.
B) Las dimensiones no especificadas se dejan a la discrecion del fabricante
C) Respecto a las tolerancias, véase la tabla del punto 2.3.
D) Roscado segun ISO 7/1
E) Deben aceptarse otros tipos de disefio y de material de ajuste, siempre que se
respeten la dimension “b”
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6.2 ACCESORIOS NO ROSCADQOS

A) JUNTAS RAPIDAS

INFORMACION TECNICA

DESCRIPCION:

Las "Juntas Rapidas” estan especialmente disefadas
para conexionar fubos de extremos lisos mediante
unign mecanica por compresion segun la norma

DIN 3387.

Conslituidas por un cuerpo base y una tuerca

de apriete convenientemente ensamblados :ﬁgm"ﬁ 3 m:'gﬁﬁ“ﬁ".“
Pe———. A 1Linpar et e manene s eencs
; : ; e fos tubos a unir (grasa, suciedad etc ).

la estanqueidad se consigue con la compresion
de la junta elastomerica por la arandela y el
anillo metalico, el cual, a su vez, realiza

la funcion de sujeccion del extremo del tubo
y evita la extraccion del mismo.

2. Inspeccionar intemna y extarnaments las zonzs
g los tubos en donda sé va a realizar 2 unidn
y asegurarse que estd libre de arena, suciedad,
grasa, etc. i Ja unidn se va a realizar en una
tuberia ya en funcionamiento, evitar realizar
dicha unidin si fa tuberia s2 encuentra corroida.

3. Cortar los tubos perpendicularmenta a su eje
y eliminar toda vestiglo de virutas en su
exderior e interior,

4. La posicidn da los diferentes elementos serd
segin la figura 1,
Introducir por este orden en el tubo,
» Tuerca de apriete (2)
* Anillo metdlico de compresidn (5)
« Arandela metdlica (4)
= Junta de estanqueidad (3)

El cuerpo base y la luerca de apriete
san de fundician maleable de acuerdo
a las normas europeas EN.

La galvanizacion se realiza en caliente,
es decir, por inmersion de la pieza

en un bano caliente de zinc puro.

Todos los cuerpos base y tuercas de
apriete son somelidos a ensayo

de estanqueidad mediante la aplicacion
de una presion neumatica superior a 5 bar.

La Junta elastomérica es de

Acrilo Nitnlo Butadieno (NBR)

segun DIN 3535-3 y la arandela y anillo
metalicos estan fabricados

a partir de acero normalizado.

N
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ADEMAS SE TENDRAN EN CUENTA
LAS SIGUIENTES INDICACIONES.

1. Tenar presentz que la mixima desviacidn
angular permitida entre los efes de los tubos
es de 2° (3” en los Codos, Tes).

2. La longitud de insercidn del tubo en el
interior de la Junta Répida serd I mdicada por
¢l fabricante (1ener presente qua dicha longitud
es la correspondiente 2l montaje final),

d. Para tuberias plasticas, el anillo metalica (3)
de compresidn es de color dorado.

Para tuberias metdlicas, el anillo metalico (5)
£5 de color plateado.

4, Cuando se utilizen tuberias plésticas en la
conduccidn de gases combustibles, deberd
usarse la vaina metdhica, introduciéndola en
el extremo del tubo da pléstico (PEHD) y
asegurindose que ésta 58 detiens y permanece
en [ zona de compresidn, - extrema del tubo «

5. Los componzntes de adsptacidn solaments
pueden ser utilizados una vez.

Sustituidos estos por otros nuevos, pueds
efectuarse el montaje nugvaments como
si de la primera vez sz fratase

CONDICIONES DE TRABAJO

En Iz conduccion de agua, aire, aceites y gas a temperaiura
de entre -10 a B0° C. los limites de presidn de trabajo san:
» En los modelos rectos: 16 bar, excepta gas a 4 bar,
*+Enlos Codos yTes: 10 bar, excepto gasa 4 bar

En tuberias d2 plastico, 1a presién méxima admisible &3 la
nominal del tubo empleado

Para otras aplicacionss aqui no Fecoqidas, consuitar

con ¢l provesdar o fabricante.

CERTIFICADD DE INSPECCION

A paticidn del cliente y previo acusrdo con éste, s2 emite un
certificado de Conformidad de acuerdoa la EN 1020421022,

| GARANTIA
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B) ACCESORIOS RANURADOS

B.1. Descripcion del sistema ranurado

El sistema de union mediante extremos ranurados proporciona una union autocentrada
adaptada a las necesidades de presion, vacio y otras fuerzas externas. Evita soportes

especiales y juntas de expansion.

Presenta ventajas tales como su flexibilidad o rigidez, capacidad para la reduccion de
vibraciones y ruidos, facil montaje o desmontaje y una clara aptitud para rapidas
reparaciones, pudiendo ser instalado sobre tuberias de espesores grandes o0 pequefios.

El sistema permite elegir entre acoplamientos rigidos y flexibles, facilitando el montaje
de uniones rigidas (especialmente utiles en montantes verticales, instalaciones de
bombeo, etc) o flexibles (Utiles en instalaciones donde sea necesario tener controlado
todo tipo de movimientos lineales y angulares).

©

Alojamiento

Dientes

Pestana

Cuerpo superior

——————Tubo

, £
’\ - Pestana
JECuorpo inferior

Acoplamiento Flexible

£l diseno de los cuerpos permite a la union flexibilidad lineal y
angular.

Tras el apriete, el contacto entre los cuerpos es superficial.

Los escalones de ambos cuerpos no disponen de "dientes”,
permitiendo asi la movilidad de la unian.

Acoplamiento Rigido

Disenados bajo sistema "machi (pestana)- hembrado
(alojamiento)”.

Tras el apriete, la pestana y el alojamiento de cada cuerpo se
solapan con sus homologos del otro cuerpo.

Los "dientes” disponibles en los "escalones” interiores de cada
cuerpo, "muerden” simétricamente a ambos tubos, provocando su
inrmovilidad.

B.2. Componentes del sistema

La union de los elementos ranurados (tubos/accesorios) se realiza mediante el
conveniente solape con los escalones de los correspondientes acoplamientos.

Tubos de acero:

Los extremos de los tubos de acero a unir deben estar
ranurados adecuadamente, proporcionando asi al sistema una
unién mecanica autocentrada capaz de resistir la tendencia de

los tubos a su separacion debido a la presion del sistema.
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Accesorios y acoplamientos ranurados:

Tal y como se aprecia en las figuras, los accesorios y acoplamientos disponen de sendas
ranuras a través de las cuales se efectla su union.

ESCALOM

hmntas de estanqueldad:
Digsefadas para proporcionar
un selladc a la presion (posi-
tiva o negativa) sin necesi-

dad de usar fuerzas externas. : ;
El disenc de sus bordes permi-

te una compresich contra la
superficle arva do los
tubos {no contra las ranu-
ras).

En la figura se aprecia la colc-
cacicn de la junta scbre la
superficie de |os tubcs a unir.

B 7T

En la figura se aprecia I3 colocacion del aco-
plamiento sobre |3 junta de estangueidad.

La presion interna positiva del fluido incide
sobre |3 superficie interna de la junta aumen-
tando sU CONTAcio Con el CUBrpo Y Por tanto [a
capacidad de sellado.

La presich interna negativa del fluido fvacho)
incide sobre la superficie externs de la junta
aumentando asf $U Ccontacto con 3 supericie
de la tuberra ¥ por tanto |a capacidad de sella-

do.

B.3 Factores de disefo
AUTOCENTRADO

Los escalones de los acoplamientos se acomodan en las
ranuras de los accesorios/tubos. Rodean a los mismos en
todo su diametro, evitando asi su separacion debido a la
presion y a otras fuerzas externas en todo el rango de presién
de trabajo nominal del acoplamiento.

La posicién relativa entre el acoplamiento y la ranura puede
ir variando hasta que el fluido en circulacién se encuentre en
régimen estable, momento en el cual la unidon estara
centrada.

En caso de esperarse golpes de presion, habra de haberse
anticipado la  disposicion  adecuada del sistema
(acomodacion de movimientos lineales y angulares).

RUIDO VIBRACION Y AISLAMIENTO

ré
]
L~

|
s

.I.1i|1||'|

:

La junta eléstica del elastomero y la separacidn prevista entre tuberias, ayudan a aislar y
absorber ruidos y vibraciones a la vez que minimizan su transmision. Las tuberias pueden ser

aisladas mediante los métodos tradicionales.
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RIGIDEZ O FLEXIBILIDAD

Los acoplamientos rigidos disponen en el escaldn de una

serie de dientes que “muerden” la tuberia y fijan la unién @ @
en una posicion determinada. Los acoplamientos

flexibles, permiten movimientos lineales y angulares EXPANSION CONTRACCION
entre los tubos unidos, con lo que:

adecuadamente (siempre y cuando el : |
angulo de desviacian no exceda el valor

maximo previsto para el acoplamiento) =i
mediante la colocacion del nimero de

fittings necesario,

- La tuberia, sometida a tensiones o delormaciones por lactores Lales
como la presion o la temperatura del fluido, tendera, sin anclaje que lo
impida, a enderezarse. Por tanto, si se desea mantener la deswviacion,
habra que anclar convenientemente los tubos en los puntos necesarios a
fin de resistir las fuerzas laterales y mantener asi la unién en su condicion
de desviada.

Se limita el uso de juntas de expansion

Se permite la existencia de espacios libres entre los
extremos de los elementos a  unir 3 f
(accesorios/acoplamientos/tubos), pudiéndose dar :
movimientos lineales -expansion y contraccion- de
la tuberia debido a cambios de temperatura o a las
fuerzas inherentes al sistema

Se permiten desplazamientos angulares de la
tuberia debido al espacio existente entre el escalon
del acoplamiento/fitting y la geometria de la
ranura, pudiendo por tanto adaptarse el trazado de
la tuberia a situaciones en las que se requieren

desviaciones (paredes, terrenos

discontinuos...)
Se absorben y eliminan los esfuerzos provocados
por las superficies sobre las que asienta la tuberia

DESALINEACION TRAZADO DE CURVAS

La capacidad de mowvimiento angular permi-
te ensamblar uniones entre tuberfas no ali- El trazado de tramos curvos usando tuberia recta
neadas (trazados sinuosos), con lo que sera
posible tender trazados curvos usando tube-
rla recta previo caleulo de los radios de cur

unida por acoplamientos es factible debido a la
posibilidad de la citada desalineacion.

Esta posibiidad de trazar curvas, hace de los aco-

vatura y las longitudes adecuados. = plamientos una herramienta muy atil para montajes
- La desviacion de los tubos (ya sea esta especiales tales como canalizaciones que han de dis-
lineal - en el mismo plano- o lateral - en currir soterradas debiendo adaptarse a las irregulari
planos distintos-) puede ser solventada dadles del terreno:

SUSTITUCION DE TUBERIAS

Los acoplamientos se desarman facilmente para operaciones
de mantenimiento (reparacion y sustitucién de tuberias,
rotacion periddica de los tubos al objeto de distribuir el
desgaste interior por aguas residuales u otros materiales
abrasivos y aumentar asi la vida de la tuberia,...).

4!” ]

f
(amY
-

|

Sustitucion de
un tramo de tuberia
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ACOPLAMIENTOS

ACOPLAMIENTO RIGIDO ACOPLAMIENTO FLEXIBLE

DERIVACIONES

DERIVACION DERIVACION SIMPLE DERIVACION
SIMPLE ROSCADA RANURADA ATORNILLADA

130

CODO 90° CODO 45° TE TE REDUCIDA REDUCCION CONCENTRICA TAPA

La gama de acoplamientos y accesorios ranurados aqui presentada, proporciona una probada solucion a los
problemas usuales que se presentan en multitud de aplicaciones relacionadas con la conduccion de fluidos
(rigidez, flexibilidad, vibraciones, ruidos)

APROBACIONES

FM (Factory Mutual Research Corp.)
Aprobados para instalaciones contra incendios de acuerdo al Standard FM Approvals 1920.

UL (Underwriter’s Laboratories, Inc.)
Los productos estan listados para instalaciones contra incendios bajo el standard de referencia UL 213.

APPROVED
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3 NORMAS DE ROSCAS

3.1

NORMA EUROPEA UNE EN 10226-1

Roscas de tuberias para uniones con estanquidad en la rosca. Parte 1: Roscas
exteriores conicas y roscas interiores cilindricas. Dimensiones, tolerancias y

designacion.

OBJETO

CAMPO DE APLICACION

Esta norma europea especifica los requisitos para la
forma, dimensiones, tolerancias y designacion de las
roscas de unién de tuberias, de tamafios 1/16 a 6
ambos inclusive, para uniones con estanquidad en la

Estas roscas que son exteriores conicas e
interiores cilindricas estan destinadas a su
utilizacion con tuberias adecuadas para el
roscado y para valvulas, accesorios u otros

rosca. equipos de canalizaciones interconectados
mediante uniones roscadas
3.2 EQUIVALENCIAS DE NORMATIVA
NORMA NORMA NORMA NORMA
ESPANOLA EUROPEA ALEMANA INTERNACIONAL
UNE EN 10226-1 EN 10226-1 DIN EN 10226-1 ISO 7/1

3.3 DIMENSIONES DE LA ROSCA

Rosca exterior conica: La forma basica de la rosca de tuberia conica debe ser como se
muestra en la figura 2. La conicidad es 1 a 16 medida sobre el didmetro. EI angulo entre
los flancos es de 55°, formando los flancos angulos iguales con respecto al eje.

Rosca interior cilindrica: La forma basica de la rosca de tuberia cilindrica debe ser la
que se muestra en la figura 1. EI &ngulo entre los flancos es de 55°.

Leyenda
P Paso
H 0960491 P
h 0,640327 P
r 0,137329 P
| AN NN | —
/ <~V }/////J | Leyenda
T AT
//; %. 1 plano del calibre
//// / 2 cono
: P paso
H 0960237 P
S L _______ glals h 0,640327 P
___________ LW
e ] e r o 0,137278 P
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Dimension | Paso Altura | Diametros en el plano de medida Longitud Longitud de Longitud de
de la rosca de la Mayor Paso Menor (rosca exterior) montaje rosca Util
rosca d=D d,=D, d,=D, Vueltas de
P mm h mm mm mm mm Nominal mm mm rosca Nominal mm
1/16 0,907 0,581 7,723 7,142 6,561 4 2,5 2.3/4 6,5
1/8 0,907 0,581 9,728 9,147 8,566 4 2,5 2.3/4 6,5
1/4 1,337 0,856 13,157 12,301 11,445 6 3,7 2.3/4 9,7
3/8 1,337 0,856 16,662 15,806 14,950 6,4 3,7 2.3/4 10,1
1/2 1,814 1,162 20,955 19,793 18,631 8,2 5,0 2.3/4 13,2
3/4 1,814 1,162 26,441 25,279 24,117 9,5 5,0 2.3/4 14,5
1 2,309 1,479 33,249 31,770 30,291 10,4 6,4 2.3/4 16,8
1Y, 2,309 1,479 41,910 40,431 38,952 12,7 6,4 2.3/4 19,1
1% 2,309 1,479 47,803 46,324 44,845 12,7 6,4 2.3/4 19,1
2 2,309 1,479 59,614 58,135 56,656 15,9 7,5 3.1/4 23,4
2% 2,309 1,479 75,184 73,705 72,226 17,5 9,2 4 26,7
3 2,309 1,479 87,884 86,405 84,926 20,6 9,2 4 29,8
4 2,309 1,479 113,030 | 111,551 | 110,072 254 10,4 4.1/2 35,8
) 2,309 1,479 138,430 136,951 | 135472 28,6 115 ) 40,1
6 2,309 1,479 163,830 | 162,351 | 160,872 28,6 115 5 40,1

3.4 CARACTERISTICAS DE LA UNION ROSCADA

El disefio técnico del acoplamiento roscado conico-cilindrico permite conseguir por si
mismo una union estanca segura. La estanquidad es debida a la presion entre flancos de
los filetes de rosca exterior CONICA (macho) e interior CILINDRICA (hembra)
conseguida por apriete de herramienta con los pares adecuados. Desde el punto de vista
mecanico, los esfuerzos de traccion, compresion y flexion a los que se ven sometidas
estas uniones roscadas son absorbidos por el contacto metal-metal entre flancos de filetes
de rosca. (Observar recomendaciones de montaje y apriete del capitulo 6° de este manual)

APRETADO A MANO
(Inicio del contacto metal-metal)

Hembra (Rp)

(Macho (R)

APRETADO CON HERRAMIENTA
(gripado metal contra metal)

Hembra (Rp)
Macho (R)

Zona de
gripado
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4.1

NORMAS DE SELLANTES

El material de estanquidad utilizado en el montaje de las uniones roscadas, no tiene otra
mision que la de rellenar las diferencias inevitables en la fabricacion del perfil de rosca
tedrico

NORMAS EUROPEAS UNE EN 751, Partes 1, 2y 3:
Materiales sellantes para juntas roscadas metalicas en contacto con gases de la 123, 22
y 32 familia y con agua caliente.

Parte 1: Compuestos sellantes anaerobicos

OBJETO CAMPO DE APLICACION Presién max T2 max
Especifica  los  requisitos Y| GASES: 12,22y 3¢familia 5 bar -202125°C
métodos de ensayo para
compuestos sellantes anaerébicos
adecuados para el sellado de
uniones metalicas roscadas segun | AGUA CALIENTE 7 bar 130 °C
UNE EN 10226
Parte 2: Compuestos sellantes no endurecibles
OBJETO CAMPO DE APLICACION Presién max T2 max
Especifica los requisitos Y| TipoA GASES: 18, 22 y 3 5 bar -20a70°C
métodos de ensayo para familia
compuestos sellantes que no .
endurecen adecuados para el AGUA CALIENTE 7 bar 130°C
sellado de uniones metélicas
roscadas segin UNE EN 10226 | ''POB | GASES: 1% 20 y 3 0,2 bar -20 a125°C
familia
TIPOC GASES: 32 familia 20 bar -20a 70°C
Parte 3: Cintas de PTFE no sinterizadas
OBJETO CAMPO DE APLICACION Presion max T2 max
ESPeCiﬁca los reqUiSitOS Y| TIPOA GASES 1a, 2a y 32 5 bar -20 a 125°C
métodos de ensayo para las familia
cintas de PFTE adecuadas para el -
sellado de uniones metélicas AGUA caliente 7 bar -20a125°C
roscadas segun UNE EN 10226
TIPOB GASES: 1?3, 22 y 32 0,2 bar -20 a 125°C
familia
TIPOC GASES: 32 familia 20 bar -20 a 125°C

Para todas las instalaciones de gas, agua potable y agua caliente se puede utilizar un
compuesto sellante de aplicacion universal. Aunque las anteriores normas son de
aplicacion especifica para agua caliente y para instalaciones y aparatos de gas, hoy en dia
es frecuente encontrarnos en el mercado con pastas y cintas que cumpliendo con las
especificaciones de las normas mencionadas son recomendadas también por sus
fabricantes en instalaciones de otro tipo de fluidos: agua, aire, gases industriales, vapor,
fuel-oil, gas-oil, gasolina, aceites, etc.
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Es importante utilizar siempre el producto de estanqueidad mas adecuado en funcién del
material de la conduccion, del fluido a conducir y de las condiciones de presion y
temperatura. Ver especificaciones del fabricante.

Tabla orientativa:

= ©
MATERIAL DE ESTANQUEIDAD | ¢ @ S 2 |>2
= Ewn | QO < I w < o
Z Z W P4 o [[aF = o w >
<o | << | w < |o W QmnkE =
J | J4a 0 >wbad o0z <[>
@ | FQ puog oW I <
D mQ e 22BN COFRES | =z | &
FLUIDO 29 |0 (wN | =325 8297|180
e300 |53EY=E838 <5
%) ) = F5zloxOs u
wo |WZ | <z |05 aw T|§
Sz |2W | £ 0767 5E ©
oWl |zZz® v 29 3o b
2 |Z2Z|c |E §|2¢ m
O o 2 = <<
o wl
Agua consumo humano o [ B | o ®
Agua caliente ® | ® | ® ° ®
Gas natural, gas ciudad y gases licuados del petréleo ® | ® | ® °
Aire comprimido ® | e ° ®
Gases industriales Excepto 0, ®
Incluido 0, ®
Vapor Max 150 °C ® ®
Max 300°C ®
Fuel-oil, gas-oil, gasolina, petréleo, max. 80 °C ® ° °
Aceites max. 200 °C ® ®

(1)  Utilizable con o sin estopa segln indicaciones del fabricante
® Recomendado
o También aplicable
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